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ABSTRAK

Abstrak: Penjadwalan merupakan bagian yang penting dari proses produksi
sebelum pekerjaan turun ke lantai produksi. Sistem penjadwalan yang
kurang baik dapat memperpanjang waktu penyelesaian produksi yang pada
akhirnya dapat menurunkan kuantitas produksi yang dihasilkan. Guna
menghindari perpanjangan waktu penyelesaian produksi yang pada
akhirnya dapat menurunkan kuantitas produksi, salah satu strategi yang
dapat dilakukan perusahaan adalah dengan penjadwalan dan pengalokasian
sumber daya perusahaan mesin screw press adalah salah satu komponen
utama pada mesin pengekstraksi CPO (crude palm oil) dan menggunakan
metode indikator.

Kata Kunci : Penjadwalan mesin screw press dan metode indikator



ABSTRACT

Abstact: Scheduling is an important part of the production process before
work goes down to the production floor. Poor scheduling system can
prolong production completion time which in turn can reduce the quantity
of production produced. In order to avoid extending the production
completion time which in turn can reduce the quantity of production, one of
the strategies that the company can do is scheduling and allocating
resources of the screw press machine company is one of the main
components in CPO (crude palm oil) extracting machines and using the
indicator method .

Keywords: Screw press machine scheduling and indicator method
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MOTTO
“Saya bukan orang kaya tapi saya harus punya chevrollet impala”
“Pekerjaan yang paling menyenangkan ialah hobi yang dibayar”
“Kemewahan membuat kita senang namun kesderhanaan membuat kita
tenang”

“Jangan ikutin gaya mereka gaya mereka itu maksain”
“Kesempatan bukanlah hal yang kebetulan kamu harus menciptakannya”
“Rahasia kesuksesan adalah mengetahui yang orang lain tidak tahu”
“Hidup harus pandai bersyukur dan sekali”liburanlah”

“Bukan dunia yang semakin keras tapi anda yang semakin lunak”
“Diam dengarkan disaat bicara dengan yang lebih menguasai dan maju saat

kompetisi”
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