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ABSTRAK 

 

Penelitian ini dilaksanakan di PT. Sinar Alam Permai yaitu perusahaan yang 

memproduksi minyak goreng dimana perusahaan ini memproduksi minyak goreng 

dengan permintaan konsumen yang selalu tinggi. Consumable Part adalah spare 

part yang tidak bisa diperbaiki lagi ataupun suku cadang yang paling sering 

melakukan pergantian pada mesin packaging. Adapun consumable part  mesin 

packaging di perusahaan ini yaitu Pulling Belt, Rubber Vertikal, Mitsuboshi Belt, 

Rubber Strip, Horizontal Electrode dan Vertikal Electrode yang dipesan dan 

dibeli dari supplier bersamaan. Adapun permasalahan yang di teliti yaitu sistem 

perencanaan persediaan consumable part sehingga dapat mengakibatkan 

terjadinya kekurangan stock. Situasi ini disebabkan belum adanya keputusan 

pemesanan yang sesuai dengan titik pesan kembali ataupun re order point yang 

dilakukan perusahaan ini, dengan ini membuat  semua devisi masing-masing 

melakukan pemesanan consumable part ini dengan keputusan sendiri-sendiri. Dan 

juga waktu dari pengantaran kerusakan spare part ini bersifat probabilistik. 

Begitupun dengan lead time pemesanan ke supplier nya yaitu sama bersifat tidak 

pasti. Untuk penelitian ini akan menentukan stock yang harus ada dipersediaan 

pada saat pemesanan dilaksanakan atau yang disebut re order point biasa di sebut 

titik pemesan kembali dan untuk jumlah spare part yang dipesan mensesuikan 

kebutuhan yang digunkan supaya meminimumkan total biaya persediaan. 

Sehingga untuk mengatasi perencanaan persediaan consumable part mesin 

packaging ini dilakukan dengan menggunakan metode simulasi multi item 

dilakukan perhitungan dengan software Microsoft Excel dikarenakan penggunaan 

spare part dan lead time nya bersifat tidak pasti (probabilistik) serta pemesanan 

spare part dilaksanakan bersamaan untuk seluruh consumable part. 

Kata Kunci :  Consumable part, re  order point, metode simulasi, multi item,   

total biaya persediaan 

 

 

 

 

 



 

xii 
 

ABSTRACT 

This research was conducted at PT. Sinar Alam Permai is a company that 

produces cooking oil in which this company produces cooking oil with high 

consumer demand. Consumable Parts are spare parts that cannot be repaired 

anymore or the parts that make the most frequent changes to packaging machines. 

The consumables for packaging machines in this company are Pulling Belt, 

Vertical Rubber, Mitsuboshi Belt, Rubber Strip, Horizontal Electrode and Vertical 

Electrode that are ordered and purchased from the same supplier. The meticulous 

problem is the consumable part inventory planning system so that it can result in 

stock shortages. This situation is caused by the absence of an ordering decision 

that is in accordance with the re-order point or re-order point made by this 

company, thereby making all the respective divisions order this consumable part 

with their own decisions. And also the time of delivery of damaged parts is 

probabilistic. Likewise with the lead time ordering to its suppliers that is the same 

is uncertain. For this research, it will determine the stock that must be available 

at the time the order is carried out or the so-called re order point is usually called 

the reorder point and for the number of spare parts ordered meet the needs used 

in order to minimize the total cost of inventory. So to overcome the planning of 

consumable parts packaging machine inventory is done by using the multi item 

simulation method, the calculation is performed with Microsoft Excel software 

because the use of spare parts and lead time is uncertain (probabilistic) and 

ordering spare parts is carried out simultaneously for all consumable parts. 

Keywords :  Consumable parts, re order points, simulation method, multi item, 

total inventory costs 
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