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ABSTRAK

CV Maju Bersama Banyuasin adalah suatu perusahaan tradisional  yang
bergerak di  bidang  industri kayu. Para  pekerja mengolah kayu dan
mengawasi pemotongan  kayu  dengan mesin secara  manual. Kayu  yang
dihasilkan  oleh perusahaan  beraneka  ragam, ukuran  kayu  dan  model  tiap
kayu  disesuaikan dengan  permintaan  konsumen. Masalah  yang terdapat
pada  perusahaan banyaknya  tumpukkan  bahan  baku, komponen  yang
menutupi  jalur pekerja, kegiatan  saling  silang  antar  stasiun  kerja  dan tidak
diperbaharuinya tata letak  departemen  tersebut, yang  menyebabkan  tata
letak menjadi  tidak  optimal sehingga  menurunkan  produktivitasnya. Maka
dari itu, perlu adanya pemecahan masalah yang terjadi di tata letak fasilitas
area produksi. Dengan memberikan rancangan ulang tata letak fasilitas
produksi di dalam area produksi yang lebih efektif dan efisien menggunakan
metode Computerized  Relative  Allocation  Facilities  Technique (Craft).
Metode Craft dilakukan dengan  cara pertukaran beberapa fasilitas atau
departemen  yang  berada  di dalam area produksi  sampai  menemukan
ongkos material  handling yang minim dan dapat mengoptimalkan
produktivitas perusahaan. Hasil  pertukaran  yang  sudah  dilakukan  memiliki
hasil  ongkos material  handling perharinya  yaitu  sebesar Rp 2.840.000, dari
layout awal sebesar Rp 4.785.000 menjadi Rp 1.945.000 pada layout iterasi
kedua, sehingga dapat mengoptimalkan produktivitas CV Maju Bersama
Banyuasin.

Kata Kunci : Craft, Material Handling, Layout dan Iterasi.
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ABSTRACT

CV Maju Bersama Banyuasin is a traditional company engaged in the wood
industry. The workers process wood and supervise the manual cutting of the
wood. The wood produced by the company varies, the size and model of each
wood is adjusted to consumer demand. The problems that exist in the
company are the large pile of raw materials, components that cover the lines
of workers, cross-cutting activities between work stations and not updating
the layout of the department, which causes the layout to be not optimal, thus
reducing productivity. Therefore, it is necessary to solve problems that occur
in the layout of the production area facilities. By providing a more effective
and efficient redesign of the layout of production facilities in the production
area using the Computerized Relative Allocation Facilities Technique (Craft)
method. The Craft method is done by exchanging several facilities or
departments in the production area until it finds minimal material handling
costs and can optimize company productivity. The results of the exchange that
have been carried out have resulted in material handling costs per day of Rp.
2,840,000, from the initial layout of Rp. 4,785,000 to Rp. 1,945,000 in the
second iteration layout, so as to optimize the productivity of CV Maju
Bersama Banyuasin.

Keywords: Craft, Material Handling, Layout and Iteration.
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