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ABSTRAK

Produktivitas adalah kemampuan memperoleh manfaat yang sebesar-besarnya
dari sarana dan prasarana yang tersedia dengan menghasilkan output yang optimal
bahkan kalau mungkin maksimal. Tujuan Penelitian ini untuk menghetahui waktu
baku/standar perbaikan kipas angin dan untuk mengetahui perbandingan
peningkatan output waktu produksi perbaikan kipas angin sebelum dan sesudah
analisis dengan metode MOST. Hasil dari pengamatan waktu standar langsung dari
video adalah 589,74 detik, Hasil dari pengamatan dengan MOST sebelum analisis
adalah 393,48 Detik, MOST setelah analisis adalah 294,84 detik. Pengurangan
waktu perbaikan pengerjaan kipas angin dengan metode lama dalam waktu 1 jam
adalah 6,10 detik dan pengurangan output baku dengan MOST adalah 12,21 detik.
Mengamati  hasil penelitian ini disarankan agar unit wusaha dapat
mempertimbangkan melakukan penerapan hasil penelitian yang didapat.

Kata Kunci : Pengamatan Kerja, MOST dan waktu standar
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ABSTRACT

Productivity is the ability to benefit the most from the means and infrastructure
available by producing optimal output even if possible maximum. The purpose of
this research is to determine the standard time/standard of fan repair and to find
out the comparison of the increase in the output of fan repair production time
before and after analysis with the MOST method. The result of the live standard
time observation of the video is 589.74 seconds, the result of the observation with
MOST before the analysis is 393.48 Seconds, the MOST after the analysis is
294.84 seconds. The reduction of fan repair time with the old method within 1
hour is 6.10 seconds and the standard output reduction with MOST is 12.21
seconds. Observing the results of this study is suggested that the business unit
may consider implementing the results of the research obtained.

Keywords : Observation of work, MOST and standard time
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MOTTO
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