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Abstrak

Perusahaan PTPN 7 Unit Pagar Alam, Selatan adalah Badan Usaha Milik Negara
(BUMN) yang bergerak dalam bidang industri teh, proses penggilingan dan
pengantongan teh. Perusahaan memproduksi dua jenis teh produksi teh yaitu
Crushing, Tearing dan Curling (CTC) dan Orthodox (teh hitam). Berdasarkan hasil
observas yang dilakukan penulis, akibat jumlah produksi yang cukup besar menuntut
mesin-mesin untuk bekerja secara terus-menerus sehingga sering mengakibatkan
terjadinya kerusakan pada mesin (breakdown machine), kerusakan ini sering terjadi
di stasiun kerja sortasi kering. Kerusakan yang sering terjadi yaitu putusnya vanbelt,
rata-rata kerusakan tersebut terjadi setigp dua minggu sekali dan akibat dari
kerusakan tersebut menyebabkan penurunan kualitas teh yang diproduksi. Sesuai
permasalahan yang dihadapi, maka tujuan dari penelitian ini adalah Mengetahui dan
menganalisis tingkat produktivitas dari perusahaan, menentukan indeks produktivitas
dengan menggunakan metode Omax, menghitun berapa nilai efektivitas, dengan
menggunakan Overall Equipment Effectiveness (OEE); mengetahui adakah penyebab
kerugian dengan menggunakan fishbone diagram. Dari perhitungan yang sudah
dilakukan kecacatan 65 kg, indeks sebesar 2.061274. availability sebesar 74,89 %,
performance sebesar 62,26 %, dan quality sebesar 67,29 %, maka nilai OEE adalah
sebesar 31,37.

Kata Kunci : efektivitas, OMAX , OEE, fishbone
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Abstract

PTPN 7 Unit Unit Pagar Alam, Selatan is a State-Owned Enterprise (BUMN) which
Is engaged in the tea industry, tea milling and bagging processes. The company
produces two types of tea, which are Crushing, Tearing and Curling (CTC) and
Orthodox (black tea). Based on the results of observations made by the author, due to
the large amount of production that requires machines to work continuously so that
often results in damage to the machine (breakdown machine), this damage often
occurs in dry sorting work stations. Damage that often occurs is the breakup of
vanbelt, the average damage occurs every two weeks and the result of this damage
causes a decrease in the quality of tea produced. In accordance with the problems
faced, the purpose of this study is to Know and analyze the level of productivity of the
company, determine the productivity index using the Omax method, calculate how
much the effectiveness value, by using Overall Equipment Effectiveness (OEE); find
out whether there is a cause of loss using a fishbone diagram. From the calculation
that has been done 65 kg disability, the index of 2.061274. availability is 74.89%,
performance is 62.26%, and quality is 67.29%, then the OEE value is 31.37.

Keywords: effectiveness, OMAX, OEE, fishbone
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