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ABSTRAK

PT Buana Sentosa Nusantara (distributor mayora) adalah perusahaan yang bergerak
dibidang pendistribusian berbagai macam produk dari PT mayora tbk. Dalam
menjalankan kegiatan usahanya tentu sgja tidak lepas dari gudang penyimpanan
produk yang digunakan untuk menampung dan menyimpan berbaga jenis produk
makanan dan minuman sebelum didistribusikan keseluruh wilayah kota palembang.
Masalah yang terdapat pada gudang ini adalah memiliki penempatan dan penyusunan
produk yang tidak tertata dengan baik seperti tidak adanya pemisahan antara produk
satu dengan produk yang lainnya, jalur keluar dan masuk kurang, serta memiliki
ongkos pemindahan (material handling) yang cukup tingi. Makadari itu perlu adanya
pemecahan masalah yang terjadi digudang ini, yaitu dengan memberikan rancangan
ulang tata letak fasilitas didalam gudang yang lebih efektif dan efisien dangan
menggunakan metode Computerized Relative Alocation Of Facilities Techniques
(CRAFT). Metode CRAFT dilakukan dengan cara mempertukarkan fasilitas-fasilitas
atau departemen-departemen yang berada didalam gudang samapa menemukan
ongkos material handling yang paling optimal. Hasil pertukaran yang sudah
dilakukan memiliki hasil ongkos material handling pada layout awa adaah
Rp10.223.000 per hari, layout usulan adalah sebesar Rp8.236.100 per hari, layout
iteras satu adalah sebesar Rp9.016.900 per hari, layout itersi dua adalah sebesar
Rp9.356.500 per hari dan layout iterasi ke tiga adalah sebesar Rp7.541.100 per hari.

Kata Kunci : CRAFT, Material Handling, Layout dan Iterasi.
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ABSTRACK

PT Buana Sentosa Nusantara (Mayora Distributor) is a company engaged in the
distribution of various products from PT mayora tbk. In carrying out its business
activities, of course, it is not permissible from the product storage warehouse which
is used to store and store various types of food and beverage products before being
distributed throughout the entire city of Palembang. The problem in this warehouse
is the storage and management of products that are not well organized such as there
is no one product to another product, the exit and entry routes are lacking, and have
quite high transportation costs (material handling). Therefore it is necessary to solve
the problems that occur in this warehouse, namely by providing a more effective and
efficient design of the layout of facilities in the warehouse using the computerized
Relative Allocation of Engineering Facilities (CRAFT) method. The CRAFT method
is carried out by exchanging facilities or departments in accordance with the
warehouse until finding the most optimal material handling costs. The results of the
transfer that has been done on the results of material handling in the initial layout is
Rp10,223,000/day, the requested layout is Rp8,236,100/day, the first iteration layout
is Rp9,016,900/day, the second iterative layout is Rp9 .356,500/day and the third
iteration layout is Rp7,541,10/day.

Keywords: CRAFT, Material Handling, Layout and Iteration.
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