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ABSTRAK

Didalam suatu industri selalu memiliki persaingan yang ketat dalam suatu
pasar bebas eksitensinya dalam dunia usaha selalu berpengaruh dalam pasar
bebas. PT Kurnia Persada Mitra Mandiri Palembang sebagai salah satu
perusahaan manufaktur yang memproduksi produk-produk seperti springbed,
sofa, dan kasur busa. Memiliki masalah pemborosan biaya distribusi pada
perusahaan tersebut. Sebagai salah satu perusahaan distributor tentunya
perusahaan ini harus mempunyai persediaan barang yang cukup untuk memenuhi
kebutuhan konsumen. Metode yang digunakan untuk merencanakan dan
menjadwalkan pendistribusian barang adalah Distribution Requierement Planning
(DRP). Metode DRP adalah suatu metode untuk menyelesaikan masalah suatu
pengadaaan persedian dalam suatu jaringan ditribusi multi eselon. Dengan
metode ini akan menggunakan teknik lot size. Dari hasil yang didapat distribusi
pada peruashaan selama tahun 2019 didapatkan total biaya Rp 1.134.000.000,-.
Jika perusahaan menerapkan metode DRP, dengan biaya Rp. 909.150.000,-
sehingga ditribusi dengan menggunakan metode DRP lebih baik karena akan
mengurangi biaya hingga Rp. 225.250.000,- atau sebesar 19,8% dan lebih efektif
dan efisien.

Kata Kunci : Distributor, Distribusi, Distribution Requierement Planning dan Lot Size.
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ABSTRACT

In an industry always has intense competition in a free market, its
existence in the business world is always influential in a free market. PT Kurnia
Persada Mitra Mandiri Palembang as a manufacturing company that
manufactures products such as spring beds, sofas and foam mattresses. Having
problems wasting distribution costs on these companies. As one of the distributor
companies, of course, this company must have an adequate inventory of goods to
meet consumer needs. The method used to plan and schedule the distribution of
goods is Distribution Requierement Planning (DRP). The DRP method is a
method for solving the problem of the provision of supplies in a multi-echelon
distribution network. This method will use the lot size technique. From the results
obtained by the company distribution in 2019, the total cost was Rp
1,134,000,000. If the company applies the DRP method, it costs Rp. 909,150,000
so that distribution using the DRP method is better because it will reduce costs by
up to Rp. 225,250,000, - or equal to 19.8% and more effective and efficient.

Keywords: Distributor, Distribution, Distribution Requierement Planning and Lot
Size.
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