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BAB i1 

PENDAHULUAN 

 

1.1 Latar iBelakang iMasalah 

Salah isatu ibidang ipembangunan iyang imendukung iperkembangan inegara 

iIndonesia iadalah ipembangunan idi ibidang iekonomi. iHal iini iditandai idengan 

imunculnya iperusahaan ibaru iyang imerupakan ibentuk iinisiatif idan ikreatifitas 

imasnyarakat idalam imewujudkan ikesejahteraan ibangsa. iKeadaan iini imemacu 

ipersaingan ibisnis iyang isemakin iketat iyang iditandai idengan ibanyaknya 

iperusahaan iyang ibersaing iuntuk isatu ijenis iproduk itertentu. iPihak iperusahaan 

idituntut iuntuk iselalu imemenuhi ipermintaan ikonsumen, ibaik idari isegi ikuantitas, 

ikualitas imaupun iketepatan iwaktu ipenyerahan ihasil iproduksi iyang idipesan, 

iapabila ifaktor-faktor iini iterpenuhi imaka iakan imenciptakan ikepuasan ipelanggan, 

idan iKetika ikepuasan iseorang ikonsumen iterpenuhi iada ikecenderungan ikonsumen 

iuntuk iberkunjung ilagi ikeperusahaan itersebut ibila imemerlukan ibarang iyang 

idibutuhkan idan iakan imeningkatkan idaya isaing iperusahaan.sebagai icontoh 

iapabila ikonsumen imenginginkan iproduk itersebut itepat iwaktu, imaka imendorong 

iperusahaan iuntuk imengantisipasi idengan imemiliki ipersediaan. 

Supaya isebuah iperusahaan idapat imemenuhi ipermintaan ipasar isecara 

imaksimal, imaka idiperlukan iadanya iperencanaan ipersediaan iyang ibaik. 

iPersediaan imemperlancar ijalannya ioperasional isuatu iperusahaan iuntuk 
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imemproduksi ibarang iatau ijasa. Menurut (Tamodia, 2013), persediaan merupakan suatu 

aktiva yang meliputi barang-barang milik perusahaan dengan maksud untuk dijual dalam suatu 

periode usaha tertentu atau persediaan barang-barang yang masih dalam pengerjaan atau proses 

produksi ataupun persediaan bahan baku yang menunggu penggunaannya dalam proses produksi. 

Tujuan dari persediaan yaitu menghindari keterlambatan barang tiba dilokasi, memenuhi 

ipermintaan ipasar isecara imaksimal, imenjaga ikeberlangsungan ioperasional iperusahaan 

isehingga iproses iproduksi ibisa iterus iberjalan itanpa iterkendala ikehabisan istok, idapat 

imemenuhi ikebutuhan ikonsumen isehingga isecara ilangsung idapat imemberikan ipelayan 

iterbaik. i 

CV iAHASS iMotor ijaya iyang imerupakan isalah isatu ibengkel iresmi isepeda imotor 

iHonda iyang iberada idi ijalan iKapten iAbdullah, iKecamatan iPlaju, iPalembang iSumatera 

iSelatan. iSelain ibengkel, iCV iAHASS iMotor iJaya ijuga imelayani ipenjualan iSpare iPart iasli 

isepeda imotor ihonda. iPerencanaan ipersediaan iSpare iPart ipada ibengkel iresmi iini imasih 

iterdapat ikekurangan iyang imenyebabkan ipermintaan ikonsumen imasih ibanyak iyang itidak 

iterpenuhi. iJumlah istok ipersediaan imasih imengalami ikekurangan idan ikelebihan idengan 

ijumlah ipermintaan ipembeli. iOleh ikarena iitu iperlu idilakukannya iperencanaan ipersediaan 

iSpare iPart isepeda imotor iHonda iuntuk imenentukan ipersediaan iyang ioptimal, idengan 

imenggunakan imetode IEconomic Order Quantity i(EOQ). 

EOQ i(Economic Oreder Quantity) iadalah isuatu imetode manajemen persediaan yang 

menentukan jumlah pemesanan atau pembelian yang harus dilakukan dan berapa banyak jumlah 

yang harus dipesan agar biaya total (penjumlahan antara biaya pemesanan dan biaya penyimpanan) 
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menjadi minimum. iMetode iEOQ ibersifat iComputer iOriented iApproach iyang iterdiri idari 

isekumpulan iprosedur, iaturan-aturan ikeputusan idan iseperangkat imekanisme ipencatatan iyang 

idirancang iuntuk imenjabarkan isuatu iMaster iProduction iSchedule i(MSP). 

EOQ iselalu iberkembang isesuai idengan ituntutan iperkembangan iteknologi idan ituntutan 

iterhadap isystem iperusahaan. iPerencanaan imetode iEOQ idalam isuatu iperusahan iakan 

imampu imeminimalisasi iterjadinya iOut iOf iStock isehingga itidak imengganggu iproses idalam 

iperusahaan idan imampu imenghemat ibiaya ipersediaan iyang idikeluarkan ioleh iperusahaan 

ikarena iadanya iefesiensi ipersediaan ibahan ibaku idi idalam iperusahaan iyang ibersangkutan. 

iSelain imenentukan iEOQ, iperusahaan ijuga iperlu imenentukan iwaktu ipemesanan iKembali 

ibahan ibaku iyang idigunakan iatau iReorder iPoint i(ROP) iagar ipembelian ibahan iyang isudah 

iditetapkan idalam iEOQ itidak imenggangu ikelancaran ikegiatan iproduksi. iYang idi imaksud 

idengan i(ROP) iadalah ititik idimana ijumlah ipersediaan imenunjukan iwaktunya iuntuk 

imengadakan ipesanan iKembali (Jayanti, 2015). iMelalui iEOQ i(Economic Order Quantity) 

idapat imengetahui iberapa ibanyak ijumlah iyang iharus idipesan iagar ibiaya itotal, idalam ihal 

iini ipemnjumlahan iantara ibiaya ipemesanan idan ibiaya ipenyimpanan, imenjadi iseminimum 

imungkin. I 

Berikut ini adalah data penjualan sparepart di CV. Ahass Motor Jaya selama enam bulan 

terakhir : 
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Tabe; 1.1  Tabel Spare Part Masuk dan Keluar 

 

Sumber : CV. Ahass Motor Jaya, 5 Desember 2021 
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Sumber: Penulis, 5 Desember 2021 

Gamabar 1. 2 Tabel Grafik Persediaan Sparepart 

Berdasarkan iuraian ilatar ibelakang idiatas, imaka ipenulis iakan imelakukan ipenelitian 

idengan ijudul i“Perencanaan iPersediaan iSuku Cadang iSepeda iMotor iHonda iDengan iMetode 

iEconomic Order Quantity i(EOQ)” idi iCV iAHASS iMotor iJaya dibagian Spare Part. 

1.2 Rumusan iMasalah 

 Adapun irumusan imasalah iyang iakan idibahas idalam ipenelitian iini iadalah ibagaimana 

iperencanaan ipersediaan isuku icadang i(sparepart) isepeda imotor ihonda iuntuk imenentukan 

ipersediaan iyang ioptimal. 

 

1.3 Batasan iMasalah 
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 Adapun ibatasan imasalah idalam ipenelitian iini idibuat iagar itidak iterlalu iluas 

icakupannya isehingga iberfokus ipada itujuan idari ipenelitian iini. iMaka ipenyusun imemberi 

ibatasan-batasan imasalah isebagai iberikut: 

1. Perencanaan iPersediaan iSparepart iSepeda iMotor iHonda IVARIO INJEKSI iTahun 

i2012 iSampai iDengan iTahun i2021. 

2. Penelitian iIni iDilakukan iDi iCV iAHASS iMotor iJaya dibagian Sparepart. 

3. Metode iYang iDipakai iDalam iPenelitian iIni iYaitu iMetode iEconomic Order Quantity 

i(EOQ) 

4. Suku iCadang i(Sparepart) iYang iDipilih iAdalah iSebanyak i20 iItem 

1.4 Tujuan iPenelitian 

 Adapun itujuan idari ipenelitian iini iadalah isebagai iberikut. 

1. Melakukan klasisfikasi ABC terhadap sparepart dan melakukan peramalan untuk 6 bulan 

kedepan dengan data penjualan 1 tahun terakhir. 

2. Merencanakan persediaan suku cadang sepeda motor yang optimal. 

1.5 Manfaat iPenelitian 

 Adapun imanfaat iyang idiharapkan idari ipenelitian iini iadalah isebagai iberikut. 

1. Bagi iPerusahaan 

Dapat imengetahui iberapa ijumlah ipersediaan isparepart isepeda imotor ihonda 

IVARIO 125 INJEKSI iyang iharus idipesan iagar imenghindari ipermintaan iyang itidak 

iterpenuhi, isekaligus imemberikan imasukan ikepada iperusahaan iuntuk imelakukan 

iperamalan ipersediaan isuku icadanga i(Spare iPart) isepeda imotor idengan 
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imenggunakan imetode iEconomic Order Quantity i(EOQ) iguna imenyediakan istok isuku 

icadang i(Spare iPart) isecara ioptimal. 

2. Bagi ipenulis 

Dapat imenambah ipengetahuan idibidang iperencanaan ipersediaan idengan 

imenggunakan imetode iEconomic Order Quantity i(EOQ) ipada iCV iAHASS iMotor 

iJaya. 

 

1.6 Keaslian iPenelitian i 

 Ada ibeberapa ihasil ipenelitian iyang imenjadi ilandasan ipenelitian idalam imelakukan 

ipenelitian imengenai imetode iEconomic Order Quantity i(EOQ) idalam iperencanaan 

ipersediaan isebagai iberikut: 

 Berdasarkan ihasil ipenelitian iyang idilakukan i(Qurrotul Aini, 2018) iUniversitas iNegeri 

iSriwijaya. iJdul ipenelitian i“Analisis iPerencanaan iPersediaan iSparepart iMobil iDengan 

iMetode iABC i(Konsep i80-20) iPada iGudang iSuku iCadang iDi iBengkel iPT. iLike iSatu 

iInvicta iToyota iPamekasan” iini imenunjukan ibahwa ihasil iperhitungan ipersediaan 

ipengamanan isuku icadang iTGMOSYN10W-40SN ibensin isebesar i485 iunit, ireorder ipoint 

ipada isuku icadang iTGMOSYN10W-40SN ibensin isebesar i41.525. iuntuk ipersediaan 

imaksimal ipada iTGMOSYN10W-40SN ibensin isebesar i83.051 iunit, inilai irata-rata 

ipersediaan ipada isuku icadang iTGMOSYN10W-40SN ibensin isebesar iRp. i1.767.676.215 

idan iinventory iturnover ipada isuku icadang iTGMOSYN10W-40SN ibensin idilakukan 

isebanyak i0,2 ikali. iPada ipenelitian iini isama-sama imenggunakan ivariabel iPerencanaan idan 
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iPersediaan, i iyang imenjadi ipembeda ipenelitian iini iadalah itahun i2018, imetode iyang 

idigunakan iABC i(KONSEP i80-20) idan itempat ipenelitian. i(Qurrotul iAini, i2018) 

 Dari ipenelitian iyang idilakukan (Nabil, 2018)iPoliteknik iAPP iJakarta. iJudul ipenelitian 

i“Perencanaan iPersediaan iSpare iPart iOil iFilter i(P/N iH164-32430) iPada iPt iBina iPertiwi”. 

iDalam ilaporan itugas iakhir iini imenggunakan imetode iprobabilistik iQ idengan iBack iOrder 

idari iperiode ibulan ijuli i2017-juni i2018 iyang imenghasilkan ibiaya iRp.251.229.092,00 iserta 

imeningkatkan iservis ilevel i(tingkat ipelayanan) imenjadi i99,54%. iPersamaan ipenelitian iini 

iadalah isama-sama imenggunkan ivariabel iPerencanaan iPersediaan, idan iperbedaan ipenelitian 

iini iterfokus ipada iSpare iPart iOil iFilter, idan idilakukan ipada itahun i2018. i(Farhan iNabil, 

i2018) i 

 Dari ipenelitian iyang idilakukan (Rais, 2020)idengan ijudul ipenelitian iPerencanaan 

iPersediaan iSpare iPart iShutdown iBoiler iBerdasarkan iAnalisis iMulti iUnit iSpares iInventory 

iControl-Three iDimensional iAproach i(Music-3D) iDengan iSimulasi iMonte iCarlo i(Studi 

iKasus iMaterial iPlanning iand iWarehouse iSection, iPT. iBadak iNLG). iHasil ianalisis 

iMUSIC-3D imenunjukan ibahwa iada i7 ijenis isapre ipart iyang imerupakan imaterial idengan 

itingkat iinvestasi itinggi, idan itergolong imaterial ikritis idengan ilead itime iyang iPanjang. 

iDengan iskenario isimulasi imonte icarlo. iDidapatkan ipeningkatan irata-rata iservice ilevel 

isebesar i4% iterhadap imetode iusulan. iAdapun imetode icontinues ireview isystem i(Q,s) 

idengan iskenario isimulasi imenghasilkan irata-rata itotal icost iminimum isebesar 

iRp388.446.334 ilebih irendah idibandingkan idengan ikebijakan iperusahaan idengan irata-rata 

itotal icost isebesar iRp794.209.807. iPersamaan ipenelitian iini iadalah isama-sama imenggunkan 
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ivariabel iPerencanaan iPersediaan, idan iperbedaan ipenelitian iini idilakukan idi iuniversitas 

ihasanuddin, idan idilakukan ipada itahun i2020. i(Rais, iM iReza iAl iHady, i2020). 

 

 


