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ABSTRAK

Listrik merupakan hal yang penting bagi masyarakat, sehingga dapat
berkontribusi menggerakan pertumbuhan ekonomi dan kesejahteraan sosial.
Namun, dengan meningkatnya permintaan energi, diperlukan langkah-langkah
penting untuk mengelola konsumsi listrik secara efisien dan berkelanjutan,
monitoring dan optimasi penggunaan listrik menjadi langkah krusial dalam
mencapai konservasi energi dan mengurangi dampak lingkungan. implementasi
teknologi Internet of Things (IoT) muncul sebagai pendekatan yang menjanjikan
untuk memungkinkan pemantauan dan pengendalian konsumsi listrik secara real-
time. Implementasi teknologi Infernet of Things (1oT) pada monitoring listrik
menghubungkan antara perangkat dengan pengguna melalui web mobile yang bisa
di monitor dari jarak jauh. Monitoring daya listrik di khususkan pada mesin cnc
(Computer Numerical Control) laser diode. CNC laser diode digunakan dalam
UMKM (Usaha Mikro Kecil dan Menengah) kreatif yang produksinya berupa
cinderamata dan souvenir. CNC laser diode fungsi yang digunakan adalah
engraving, dimana CNC engraving membuat suatu produk dengan cara menggores,
atau mengukir sebuah material. Proses pembuatan engraving secara otomatis ini
bertujuan agar hasil dari proses pengerjaan benda kerja lebih detail. Keunggulan
mesin CNC laser engraving dibanding teknologi manufaktur lainnya yaitu karena
dapat menerima data langsung dari komputer, sehingga otomatis penggoresan
berjalan dengan baik.

Kata kunci: Engraving. Internet of Things, CNC, Laser diode
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ABSTRACT

The Electricity is essential for society, contributing to economic growth and
social welfare. However, with increasing energy demand, important steps are
needed to manage electricity consumption efficiently and sustainably. Monitoring
and optimizing electricity usage are crucial steps in achieving energy conservation
and reducing environmental impacts. The implementation of Internet of Things
(IoT) technology has emerged as a promising approach to enable real-time
monitoring and control of electricity consumption. The implementation of Internet
of Things (IoT) technology in electricity monitoring connects devices with users
via a mobile web that can be monitored remotely. Electric power monitoring is
specifically for CNC (Computer Numerical Control) laser diode machines. CNC
laser diodes are used in creative MSMEs (Micro, Small, and Medium Enterprises)
whose products are in the form of souvenirs and gifts. The function of CNC laser
diodes is engraving, where CNC engraving creates a product by scratching or
carving a material. This automated engraving process aims to produce more
detailed results from the workpiece processing process. The advantage of CNC
laser engraving machines compared to other manufacturing technologies is that
they can receive data directly from a computer, so that the engraving runs
automatically.

Keywords : Engraving, Internet of Things, CNC, Laser diode
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